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Verfahren zur Herstellung einer 
elastischen Kupplung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer elastischen 
Kupplung in Form ernes polygonalen Gummiringes mit zwischen den 
einzelnen Gummisaulen einvulkanisierten, die Gummisaulen mitein- 
ander verbindenden, aus je zwei Halbschalen bestehenden Spannhul- 
sen. 

Durch die DT - PS 1 o78 821 ist eine elastische Wellenkupplung be- 
kannt, die aus einem polygonalen Gummiring besteht, dessen 
Gummisaulen unter Zwischenschaltung von zur Aufnahme der 
Klauenenden dienenden Spannhulsen miteinander verbunden sind, 
wobei die Spannhulsen aus zwei zusammenges chweilSten Halbscha- 
len aus Blech bestehen. Derartige Wellenkupplung en werden bis- 
her als ein komplettes Gummi - Metall - Teil gefertigt, indem 
die einzelnen vorgefertigten und zusammenges chweilSten Spann- 
hulsen in die Vulkanisierform eingelegt werden und anschliefiend 
die geschlossene Vulkanisierform mit Gummi gefiillt und ausge- 
heizt wird. Bedingt durch Grofie und Form des Gummi - Metall - 
Teiles sowie infolge technologischer Einfltisse entspricht die 
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Bindung des Gummiwerkstoffes an den Metallteilen nicht immer 
den geforderten Anspriichen. Vielfach entstehen nachteilige Luft- 
einschliisse an den Ubergangs stellen vom Gummiteil zum Metall- 
teil. Wird bei der Kontrolle solcher Kupplungen eine schlechte 
Bindungsstelle festgestellt, ist die gesamte Kupplung nicht mehr 
brauchbare Ein anderer Nachteil besteht darin, dalS je nach 
KupplungsgroISe nur wenige Formnester innerhalb eines fur eine 
bestimmte PressengroJSe vorgesehenen Vulkanisierwerkzeuges 
angeordnet werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu 
finden, durch welches unter gleichzeitiger Verbesserung der 
Bindung zwischen den Gummiteilen und den metallischen Spann- 
hiilsen eine Auss chuiSsenkung des Fertigproduktes moglich ist. 

* 

Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe dadurch gelost, daiS die 
Gummisaulen mit je einer Halbschale der Spannhiilsen an den 
umfangsseitigen Endflachen einzeln vulkanisiert werden und an- 
schlieUend zu dem ringformigen Kupplung s element durch Ver- 
binden der Halbschalen der Spannhulsen zusammengefugt wer- 
den. Dabei kann das Zusammenfiigen der Halbschalen durch 
Kleben, SchweilSen oder durch eine geeignete FormschluiSver - 
bindung erfolgen. 

Durch die Aufteilung des Kupplungselementes in einzeln zu 
fertigende Segmente werden durch geringeres Gummivolumen 
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und geometrisch einfachere Form der Segmente gegenuber dem 
gesamten Kupplung s element die Bindes chwierigkeiten verringert. 
Aufierdem sind bei festgestellten Bindefehlern nur die einzelnen 
Segmente Ausschufi. Schlieftlich fiihrt die Vulkanisation einzelner 
Segmente zu einer optimalen Formplattenbelegung, so dajB bei 
gleichbleibender Pressengrofie und Heizzeit eine grofiere Aus - 
bringung moglich ist. 

Die Erfihdung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten 
Ausfiihrungsbeispieles verdeutlicht. 

Es werden zunachst Kupplungs segmente gemafi Fig. 1 herge- 
stellt, die aus je einer Gummisaule 1 mit an beiden umfangs - 
seitigen Endflachen Z, 3 anvulkanisierten Halbschalen 4, 5 be- 
stehen. In Fig. 2 ist eine aus sechs Kupplungs segment en zu- 
sammengesetzte, elastische Wellenkupplung dargestellt. Zur 
Verbindung der einzelnen Kupplungs segmente miteinander die- 
nen jeweils an einer Halbschale 4 vorgesehene radiale Ver- 
langerungen 6,7, die um die radialen Enden 8,9 der jeweils 
zweiten Halbschale 5 gebogen sind. 
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Verfahren zur Herstellung einer elastischen Kupplung in 
Form eines polygonalen Gummiringes mit zwischen den 
einzelnen Gummisaulen einvulkanisierten, die Gummi- 
saulen miteinander verbindenden, aus je zwei Halbscha- 
len bestehenden Spannhiilsen, dadurch gekennzeichnet, daXS 
die Gummisaulen mit je einer Halbschale der Spannhiilsen 
an den umfangsseitigen Endflachen einzeln vulkanisiert 
und anschlieflend durch Verbinden der Halbschalen der 
Spannhiilsen zu einem einteiligen Kupplung s element zu- 
sammengefugt werden. 



2. ) Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dalS die Halbschalen der Spannhiilsen zusammengeklebt 
werden. 



3. ) Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Halbschalen durch Forms chlufi miteinander ver- 
bunden werden. 
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